SCHWINGHEBEL
PUNKTSCHWEISSMASCHINEN

Die Punktschweimaschinen Serie Z und ZP,

universell, robust, einfach zu bedienen,

eignen sich bestens zum PunktschweifSen

aller schweiRbaren Materialien.

Danke zu den horizontal langenverstellbaren
SchweilBarmen, sind diese Anlagen vielfaltig einsetzbar.
Serie Z: mechanisch betatigte FuSpedal,

Serie ZP: pneumatisch gesteuert

uber elektrischem FuBSpedal.
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Optimale SchweiBergebnisse an allen punktschweifbaren Materialien
Schweifzeit und Schweifstrom am Steuergerat digitaleinstellbar

Synchrone SchweiRleistungsregelung mit Phasenanschnitt tiber ein Thyristormodul —
SCR GruppeRéduction de consommation

Geringer NetzanschluBwert

Wassergekiihlte Schweillarme

Wassergekiihlte Kupferelektrodenhalter hohenverstellbar

Selbstschmierende Pneumatik Bauteile ermoglichen ein olfreies Arbeiten in der Zu - 2
und Abluft (ZP)
Hohe Flexibilitat durch die Universelle Einsetzmoglichkeit der Schweissarmaturen
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ELEKTRONISCHE STEUERUNG WS 402

» SchweilSzeiteinstellung in Perioden

» Wahlbare Betriebsart Einzelpunkt und Serienpunkt

» Automatischer Ausgleich von Netzspannungsschwankungen
» Anzeige von Fehlermeldungen wahrend des Schweilens

» Wahlschalter fiir mit Strom / ohne Strome

» 24V DC Magnetventil

» Automatische 50/60 Hz - Erkennung

24 V AC Steuerspannung

» Zwei Schweiprogramme (2 Zeiten und 2 Strome) sind durch einen

Doppelpedal wahlbar
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FUNKTIONEN WS 402

a Vorhaltezeit ©
Druckkontakt .

b Stromanstieg .
G- G6* SchweifSzeit .
i1 - iy SchweiBstrom .
d Nachhaltezeit .

e Offenhaltezeit .

* i, - ¢, lieferbar nur mit DoppelfuBschalter

» Der Elektrodendruck ist iber eine Druckfeder einstellbar und bei den Typen ZP
stufenlos regulierbar durch einen Druckregler mit Manometeranzeige

» Leichte Einstellmoglichkeit des Elektrodenarmabstandes ohne Losen des

Elektrodenhalters

Z — 7P MIT UNTERROHRARM MIT

GERINGEM PLATZBEDARF

Unterrohram mit langerem
Elektrodenhalter an dem Oberarm.

Z-Z7ZP OPTION
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ZUBEHOR

» Wasserkiihlanlage IR 14 (nur fiir Z und ZP 18-28)
» Sonderelektroden auf Anfrage

» Gekropfte Elektroden mit 65 mm Tiefem

» Lange Elektrodenhalter

» Balkenelektrodenhalter mit 100 mm Elektroden

» Moglichkeit von Doppelstartpedal fiir Betriebsart —
stromloses Aufsetzen auf dem Werkstiick und nach
richtiger Elektroden / SchweiBSteilpositionierung, zweiter
Start zum Schweifsen

» Doppelpedalmoglichkeit zum schnellen Abrufen von
zwei SchweilBprogrammen

Z-7P Z18 Z28 Z18 Z28
ZP 18 ZP 28 ZP18 ZP 28
mm 250 250
mm 600 600 L1 mm 492 492
mm 215 215
mm 135 135
@1 Min mm 60 60
] 9mm 40 40
% G 21 21 L2 mm 570 570
@ mm 16 16
@2 Min mm 85 85
10% 10%
TECHNISCHE DATEN Z18 Z28 316 316
ZP 18 ZP 28
AnschluSspannung 1-ph 50/60 Hz v 400 400
Nennleistung bei 50% kVA 15 25 45 34
T M . .
SchweiBleistung max. kVA 23 41,6 1:10 1:10,
Installationsleist kVA 1M 14 -
nstallationsleistung 012
AnschluBkabel-Querschnitt mm?2 10 10
. Standardelektrode Elektrode fiir Arm mit
Absicherung (trage) A 32 40 geringem Platzbedarf
Sekundarleerlaufspannung vV 2,6 3,5
KurzschluBstrom kA 10,2 13,8
Max. SchweiSstrom kA 8,2 11
Max. Elektrodenkraft (6 bar) daN 300 300
Wasserverbrauch 300 kPa (3 bar) I/min 3,8 3,8
2mm 760 760
Abmessungen > mm 330 330
™ mm 1200 1200
Gewicht kg 104 118

Sonderspannungen auf Anfrage. Text und Abbildung entsprechen dem technischen Stand bei Drucklegung. Anderungen behalten.
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