[ DEUTSCH

PROMIG 500 und PROMIG 510 sind Drahtvor-
schubgerite, die fir anspruchsvollen Fach-
mannsgebrauch konzipiert worden sind. PROMIG
500 und PROMIG 510 basieren sich auf denselben
technischen Grundidsungen. PROMIG 510 hat als
Zusatzeigenschat ein zur Anlage integrierter Ent-
Iastl:‘ngsarm fur Pistole, der die Arbeit leichter
macht.

Die vielseitigen und leicht zu bedienenden Be-
triebsfunktionen der PROMIG-Anlagen sind mit
wechselbaren Funktionspanelen verwirklicht
worden, in denen die verschiedenen Eigenschaf-
ten betont sind:

MC: Grundeinstellungen und Anzeigen fiir MIG-/Stabelek-
trodenschweiBen, Selecto-Memories

ML: Grundeinstellungen und Anzeigen fir MIG-/Stabelek-

trodenschweiBen, Synergisches MIG-/PULS-MIG-

SchweiBen

Die Funktionen des Drahtvorschubgerates werd-
en mit Hilfe eines Mikroprozessors gesteuert und
eingestellt. Der Tachogenerator des Drahtvor-
schubmotoren ermdglicht eine genaue und ebene
Eirlltstellung fur die Drahtvorschubgeschwindig-
eit.

Diese Gebrauchsanweisung behandelt die PRO-
MIG 500- und PROMIG 510-Drahtvorschubgerate,
die Zusammensetzung des MIG-Systems sowie
die Funktionen der Panele. Die Gebrauchsanwei-
sungen fur die verschiedenen Einheiten sind in

Belastbarkeit 60 % ED 500 A 500 A
(Nominalwerte) 100% ED |390A 390 A
Funktionsprinzip 4-Rollen- 4-Rollen-
Vorschub Vorschub

Durchmesser der Vorschubrolle 32 mm 32 mm
Drahtvorschubgeschwindigkeit | 0...18 m/min 0...18 m/min
Drahtvotschubgeschwindigkeit 11 " | 0...25 m/min 0...25 m/min
Zusatzmaterial- @ Fe,Ss 06..24 06..1,6
dréhte o Réhrchendraht | 0,8...2,4 08..16

o Al 1,0..2,4 1,0..1,6
Drahtspule max. Gewicht 20 kg 20 kg

max. Grésse 2 300 mm 2 300 mm
PistolenanschluBB Euro Euro
Betriebstemperatur -20..+40°C |-20..+40°C
Lagertemperatur -40..+60°C |-40..+60°C
Schutzart IP 23 IP 23
MaBe Lange 620 mm 620 mm
ohne Griffe Breite 230 mm 230 mm

Hoéhe 480 mm 670 mm
Gewicht 22 kg 25 kg

Betreffend die elektrische Sicherheit erfiillen die Anlagen die Si-
cherheitsanforderungen laut den Normen IEC 974-1 und EN
60974-1.

1) Das Umschalten der Geschwindigkeit wird durch Tauschen
des Zahnrades und des Kodierungsstiickes auf der Leiterplatte

A001 durchgefiihrt.

Funktionspanele

MC
6263501

ML
6263502

Einstellungen fir SchweiBstrom,
-spannung und Drahtvorschubge-
schwindigkeit

Anzeigen fur SchweiBstrom,
-spannung und Drahtvorschubge-
schwindigkeit

Messen der SchweiBparameter,
Aufnahme zum Speicher, Wie-
derherstellen (WPS)

Einstellung fir MIG-/Stabelektro-
denschweiBdynamik

Selecto-Speicherkanéle

Synergisches MIG-SchweiBen
Synergisches PULS-MIG-
SchweiBen

Spezialeinstellungen fiir MIG-/
StabelektrodenschweiBen

Potentiometer

LED-Anzeigen

es gibt

Potentiometer

5 kpl

Potentiometer

LED-Anzeigen

es gibt

Potentiometer

9 Programme
9 Programme

der beiliegenden Tabelle erwahnt.

Produkt Name Gebrauchs-/
Montierungs-
anweisung

Stromquellen PRO 3000 1913170

PRO 4000
PRO 5000
MIG-Zwischenvor- PROMIG 100 1923460
schubgerat
Satz fuir Synchroni- | PROSYNC 50 4270550
sation

TIG-Ziindeinheit PROTIG 400 1927340

Kiihlanlage PROCOOL 10 1926280

MIG-Pistolen PMT-Satz

luftgekiihlte 1925570
fliissigkeitsgekihlte | 1925600

TIG-Brenner PTT-Satz 1927380

Transportwagen P20 4270450

Transportwagen P3o0wW 4270460

PROMIG |PROMIG
500 510

Betriebsspannung (Schutzspan- | 50 VDC 50 VDC

nung)

AnschluBspannung 150 W 150 W

1923490

51



DEUTSCH

PRO 3000, 4000 und 5000 sind Multifunktions- [ produkt Name Gebrauchs. |
Stromquellen, die fiir anspruchsvollen Fach- anweisung /
mannsgebrauch konzipiert worden sind. Sie sind Montierungs-
a?elgnet fir Stabelektroden-, MiG-, Puls-MIG- und anweisung
IG-SchweiBen beim Gleichstrom. Man kann das =~ SROMIG 500 1923
PRO als Stromquelle fiir den SchweiBautomat “Drahks 490
oder -roboter anschlieBen. vorschubgerate PROMIG 510 192349L
. ) MIG-Zwischen- PROMIG 100 1923460
gltan hat c:lle E[?stefllungzgeerLeflstL'l(rtlg der PZ{O- vorschubgerat
romquelle mit auf ca. z funktionierenden A
IGBT-Transistoren verwirklicht und der Steuerteil | 1G—Zindeinheit | PROTIG 400 1927340 ivad
bedient sich dem Mikroprozessor. Abkiihlgerat PROCOOL 10 1926280
KEMPPI PRO-Einheiten kénnen Sie in der anlie- | MePitlen | FMR 82
uft-gekihlte 1925570
enden Tabelle sehen. : . Flissigkeitsgekiinlte | 1925600
ie fiir verschiedenen SchweiBmethoden geeig-
getgn Anlagekomblnatl%r:en und die Anleitung :ur WIG-Brenner PTT-Satz 1927380
edienung sind in der Gebrauchsanweisung flir [ 1. corwagen | P20 42704
jede Einheit erkldrt worden. Die Montierungsan- horied Lull
weisungen fiir PX- und PL-Einstellpanel sind in Transportwagen | P3OW 4270460
ihren Verpackungen. ) . )
Diese Gebrauchsanweisung ist nur tber die Be-
dienungstechnik der PRO-Stromquellen.
PRO 3000 PRO 4000 PRO 5000
AnschluBspannung 3~,50/60 Hz | 380V -10 % ... 415V +6 % 380V-10%...415V +6 % 380V -10% ...415V +6 %
AnschluBleistung 60 % ED | 300A/13,0kVA 400 A/ 19,7 kVA 500 A / 28,2 kVA
100 % ED | 250 A/9,9 kVA 310 A/ 14,6 kVA 390 A /20,2 VA
AnschluBkabel / Sicherungen 4x2,55 -5m/20 A trage 4 x6S-5m/25Atrage 4 x6S-5m/35Atrage
Belastbarkeit 60%ED |[300A/320V 400 A /36,0 V 500 A /40,0 V
(Nominalwerte) 100 % ED | 250A/30,0V 310A/32,4V 390 A/35,6V
Einstellbereich fir Stabelektr. | 10 A...300 A 10 A...400 A 10 A...500 A
SchweiBstromund  TIG 5A...300 A 5 A...400 A 5A...500 A
-Spannung (stufenlos) MIG 10V..35V 10V..39V 10V...45V
Max. SchweiBspannung 43V /300A 46 V /400 A 50V /500 A _ |
Leerlaufspannung ca.65V ca. 65V ca. 65V
Leerlaufleistung <75W <75W <75W
Funktionsfrequenz ca. 20 kHz ca. 20 kHz ca. 20 kHz
Wirkungsgrad bei Nominalwerten | ca. 85 % ca. 85 % ca. 85 %
Leistungsfaktor bei Nominalwerten | ca. 0,90 ca. 0,90 ca. 0,90
Lagertemperaturbereich -40...+60°C -40 ...+ 60 °C -40 ...+ 60 °C
Betriebstemperaturbereich -20..+40°C -20..+40°C -20..+40°C
Isolierstofiklasse H (180 °C) /B (130 °C) H (180 °C) /B (130 °C) H (180°C) /B (130 °C)
Schutzart IP 23 IP 23 IP 23
MaBe Lange 530 mm 530 mm 530 mm
ohne Griffe Breite 230 mm 230 mm 230 mm
Hohe 520 mm 520 mm 520 mm
Gewicht 37 kg 41 kg 48 kg
Spannungsversorgung far anlie- 50V DC 50V DC 50V DC
gende Gerate X14, X15 Sicherung 6,3 A trage Sicherung 6,3 A trage Sicherung 6,3 A trage
Spannungsversorgung fur Abkahl- | 1~, 230 V /250 VA 1~,230V /250 VA 1~,230V /250 VA
gerat X16 (PROCOOL) Sicherung 1,0 A trage n Sicherung 1,0 A trage Sicherung 1,0 A trégL,,J

Die Anlage erfiillt die Konformitdtsanspriiche des CE-Zeichens.
1) Nur als Zusatzausristung 6185631
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DEUTSCH

Die Kiihleinheit PROCOOL 10 fur das KEMPPI
PRO ist fur die Abkiihlung der MIG-SchweiBpisto-
ien und der WIG-SchweiBBbrenner im an- spruchs-
vollen Fachmannsgebrauch konzipiert worden.

Die Funktion der PROCOOL-Einheit wird mit
einem Mikroprozessor gesteuert.

Die fiir verschiedenen SchweiBmethoden geeig-
neten Anlagekombinationen und die Anleitung fur
Bedienung sind in der Gebrauchsanweisung fur
jede Einheit beschrieben worden.

Diese Gebrauchsanweisung beschreibt die Be-
dienungstechnik der PROCOOL-Kiihleinheit.

Die Anlage erfiillt die Konformitatsanspriiche deg
CE-Zeichens.

INBETRIEBNAHME

Produkt Name Gebrauchs-
anweisung/
Montierungs-
anweisung
Stromquellen PRO 3000 1913170
PRO 4000
PRO 5000
MIG-Drahtvorschub- | PROMIG 500 1923490
gerate PROMIG 510 1923490
MIG-Zwischenvor- PROMIG 100 1923460
schubgerat
TIG-Zlindeinheit PROTIG 400 1927340
MIG-Pistolen PMT-Satz
Luftgekihlte 1925570
Flussigkeitsgekihlite | 1925600
TIG-Brenner PTT-Satz 1927380
Transportwagen P20 4270450
Transportwagen P30W 4270460

TECHNISCHE DATEN

AnschluBspannung 1~, 50/60 Hz
AnschluBleistung 100 % ED
AnschluBkabel / Sicherung

220V -10% ... 240V +6 %
120 W
3x1,55-0,8m/10 Atrége

AnschluB der Kahiflassigkeits-
schlauche

Leistungsfaktor 0,42

Steuerspannung 50V DC
Kahleffekt 1,25 KW
Max. Startdruck 400 kPa

R3/8 Kugel-/KonusanschlufB3
(DIN)

Kahlflassigkeit 40 % Glychol-/Wassermischung
British Standard BS3151

Behalterinhalt ca. 31
Lagertemperaturbereich -40...+60°C
Betriebstemperaturbereich -20..+40°C
Isolierstoffklasse H (180 °C) / B (130 °C)
Schutzart IP 23
MaBe Lange 450 mm

Breite 190 mm

Hoéhe 420 mm
Gewicht 16 kg

= Anweisung A= Warnung O = Verbot

Montage der Anlage zum Transportwa-

gen

PRO 3000 PROCOOL 10
PRO 4000 a b
PRO 5000 A Y
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1. Setzen Sie das PROCOOL 10 auf die Transportunterlage
P30W 6185262 auf der linken Seite der Stromquelle so ein,
daB die Pinnen auf der Sohle der PROCOOL 10-Einheit in |
die Loécher der Unterlage gehen. |
PROCOOL-Einheit riickwarts, so daB die Anlage sich auf die |
Unterlage einsetzt. Zum SchluB verriegeln Sie das ‘
PROCOOL 10 von der Vorseite auf die Unterlage mit der |
Sperrplatte und der Schraube.

2. SchlieBen Sie das Netzkabel der PROCOOL 10-Einheit zur
geerdeten Steckdose der PRO-Stromquelle an.

3. SchlieBen Sie das Steuerkabel der PROCOOL 10-Einheit
zum freien SteueranschluB der Stromquelle oder der MIG-
oder WIG-Einheit an.

c BEVOR SIE DIE SCHLAUCHE ANSCHLIESSEN, VER-

. SchlieBen Sie die Kihlflissigkeitsschlduche zur MIG- oder
TIG-Einheit laut der entsprechenden Anweisung an. Beriick-
sichtigen Sie, daB die Farbkoden der Schlduche den Farbko-
den an der Riickwand von PROCOOL 10 entsprechen.

_Fullen Sie den Behilter mit 40-prozentigem Frostschutz:
mittel laut British Standard BS3151. Die Filllmenge ist ¢a.
3 |. Beachten Sie auBerdem die Flissigkeitsfiillung der ZwWi
schenkabel, ca. 1 1/15m.

©- Starten Sie die Stromquelle und das PROCOOL 10.
— Driicken Sie auf den Schalter S2 von PROCOOL 10, bis
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Schieben Sie die

GEWISSERN SIE SICH DARUBER, DASS DARAUS
KEIN SCHMUTZ, METALLPULVER U.S.W. ZUM FLUS-
SIGKEITSKREISLAUFSYSTEM KOMMT.

das Signallicht H2 sich ausschaltet. Kontrollieren Sie noc
danach das Fliissigkeitsniveau und der Ricklauf des Be-
halters. Vermehren Sie die Flissigkeit wenn notig.

DEN SCHALTER S2 DARF MAN NICHT VERWENDEN'
WENN DER BEHALTER LEER IST!
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