TECHNISCHE DATEN

1.1 Stromquelle

Modell AVP-300
TIG-Schweissen Stabelektroden-
Wechsel- Gleich- Schweissen
strom strom
s ; 14 kva

Primdrspeisung 13 kw
Primdrspannung 380V ¥ 10% 3-Phase
Frequenz 50 / 60 Hz
Schweiss-Strom 300 A

Standard

10~300 A
Kraterfiiller weicher Lichtbogen

10~200 A 10~250 A

harter Lichtbogen

20~300 A

4~300 A _

Schweiss-Spannung 32 vV 20 v 30 v
Leerlaufspannung , 60 V
TIG-Schweissung Start-Spannung 60 V
Einschaltdauer 40 %
Vorstromzeit 0,3 Sek. (0,6 Sek. ist einstellbar)
Nachstromzeit 3~20 Sek.
"Up-slope" -Zeit 0~5 Sek.
Freruenz 0,5~ 15 Hz (tiefe Frequenz)

10 ~ 500 Hz (hohe Frequenz)
Verhdltnis 15~85 %
"Down-slope" -Zeit 0~5 sek.
Kraterfiller Einstellung ON/ OFF/ REPEAT
Hochfrequenzziindung ; Funkenzindung versetzt
Abmessungen 360X550X625 mm
Gewicht 64 kg
* VORSICHT

Die Einschaltdauer einer Maschine basiert auf 10". Z.B.: bei 40%
ED ist die Stromquelle fiir 4 Min. belastet und fiir 6 Min. unbe -

lastet.

| 100 % ED 180 A

Die Stromquelle kann beschddigt werden, wenn sie iiber ihre zuge-
lassene Einschaltdauer beansprucht wird.
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